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DIZAYN PEX-B PLUS BORULAR

PEX, capraz bagli (Cross-Linked) polietilen anlamina gelmektedir. “PE” polietilen
ham maddeyi, “X” ise ¢capraz bagi temsil eder.

Capraz Baglanmis Pdlietlen Zincirer]

Capraz baglamada temel prensip, normalde birbirinden bagimsiz polietilen
zincirler arasinda, belirli siklikta bag olusturarak iki zincirdeki karbon atomlarinin
birbirine baglanmasidir. Her iki zincirdeki hidrojen atomlarindan birer tanesi
koparilarak, karsilikl karbon atomlarinin birbirine kovalent bag ile baglanmasi
sonucu Polietilen Crosslink olusturulur.







PEX-b Crosslink Borular'n Ozelikleri

¢ Kireclenme yapmaz, paslanmaz, ¢glrimez

e Sihhi tesisatta kullanildiginda koku yapmaz
Sihhi tesisatta hijyen sartlarina uygundur
Hafiftir, tasinmasi ve montajl gok kolaydir

DusuUk sUrtinme katsayisina sahiptir
Elektrolize dayaniklidir

Kimyasal maddelere karsi dayaniklidir
+95°C ve —-40°C'ye dayaniklidir

50 yil kullanim garantisine sahiptir
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PEX Borular, Crosslink metoduna bagl olarak degisik sekillerde capraz baglanir;

Borunun Cinsi Metot Min. Bag Yogunlugu
PEX-a Peroksit % 75
PEX-b Silan % 65
PEX-c Isinlama % 60
PEX-d Azo Metot % 60

PEX Borular, yukaridaki dért metottan hangisiyle Uretildigine bakilmaksizin, ayni standartlar tarafindan

tanimlanir. Dolayisiyla standartlara uygun dretilmis bir Pex boru, cinsine bakilmaksizin islevsel agidan
uygundur. Ancak Crosslink yapma metoduna bagl olarak bir takim karakteristik farklar ortaya cikar.
Capraz bag yogunlugunun ylksek olmasi, bir taraftan malzemenin dayanimini artirirken dteki taraftan
gevrekligini de artinir. Bu da Crosslink yogunlugu yUksek olan PEX tiplerinin, daha az esnek ve dusik
sicaklikta daha kirlgan olmasi anlamina gelir. Bu nedenle ideal Crosslink yogunluga sahip, dusuik ve
yUksek islya dayanikli, esnek ve kirlgan olmayan ve ayni zamanda ekonomik PEX-b ideal bir alternatiftir.
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Standartlar

Dizayn PEX-b Borular't DIN 16893, DIN 4726 ve TS 10762-2 EN ISO 15875-2 standartlarina uygun
olarak Uretilmekte olup TSE belgesine sahiptir. PEX-b Borular, Uretildikten sonra Crosslink isleminin
tamamlanmasi icin TS 10762-2 EN ISO 15875-2 ve DIN 16892 standartlarina uygun olarak buhar
kiUrlne tabi tutulur. PEX-b Borular'in Crosslink testi TS EN 579 test standarti uyarinca, basing testi DIN
16892 ve TS 10762-2 EN ISO 15875-2 standartlari uyarinca firmamiz tarafindan gerceklestirilir.

PEX-B Plus Crosslink Borular'in Kullanim Alaniar

1- Yerden i1sitma sistemlerinde 2- Kalorifer tesisatlarinda  3- Sihhi tesisat hatlarinda

1) Stiptirgelik 6) Polipropilen .. I
2) Hali 7) Strafor (16N18 dansite) =
3) 16x2 PEX Isitma borusu 8) Siva
)
)

)
)
)
4) Boru tutucu + Lama 9) Duvar
5) Cap (5-7 cm) 10) Déseme betonu
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\Vonta Kolayligila Zamandan Tasarruf

Santiyelerde isitma ve sihhi tesisat uygulamalarinda pex boruyu, spiral boruya gecirmek ¢cok zahmet
ve isGilik gerektirir. Spiral kangall acllir, insaattan asagi sallandirilir ve pex boru icine gegirilir. Sonug;
zaman kayb, iscilik kaybi ve kas yorgunlugudur. Dizayn Pipe in Pipe Pex-b Plus Boru, santiyede pex
borunun spiral boruya gecirilme islemini ortadan kaldirr, daha az maliyet ve daha az zamanda verimli
iscilik sunar.

Neklye ve Stoklamada Avanta)

Dizayn Pipe-in-Pipe Pex-b Plus Boru, spiral borunun ve pex borunun ayri ayri nakledilmesinden ve
stoklanmasindan kaynaklanan maliyetleri ortadan kaldirarak arti kazan¢ sunar.

Oksiien Bariyeri lle Uzun Omuni Tesisat

Dizayn Oksijen Bariyerli Pex-b Boru, 1sitma tesisatlarina oksijen girisini dnler, ileri teknoloji Grint kombi
ve radyatortin dmrunt uzatir, Isinma maliyetlerini en aza indirir.







=N YUksek Darbe Dayanimi

Dizayn Spiral Boru, yUksek halka rijitligi sayesinde santiyelerin adir sartlar altinda ezilmez, zarar gérmez
ve icinde bulunan Pex Boru’yu koruyarak olasl sorunlarda kolay servis yapilabilmesini saglar.

=N YUksek Basing Dayanimi, Maksimum Esneklik

Plastik malzemelerde basing dayanimi artarken malzemenin kirllganlidi da artmaktadir. Dizayn, guclu
arastirma ve gelistirme kadrosu ile Pex-b Plus Boru’da esneklikten 6din vermeden en yiksek basing
dayanimi saglar.

Gunes lsinlarna Karsi Maksimum Dayanikliik

Dizayn Spiral Boru, ham maddesinde bulunan carbon-black katkisi ile zararli glines isinlarinin malzemenin
yapisini bozarak kirilganliga neden olmasini engeller.

PO°C'de 100 YiI Garant
O5°C'de 50 YI Garant

Dizayn, kullandigi ham madde ve Ustin Urdn tasanm ve Uretim hakimiyeti ile Pex-b Plus Borular’a 20°C’de
100 yil garanti ve 95°C’de 50 yil garanti sunar.







NEDEN DIZAYN PEX-b BORULAR KULLANILMALI?

e DUsUk ve yUksek sicaklik dayanimlar daha yUksektir
e DUsuk sicakliktaki darbe mukavemeti daha iyidir
e Asit ve cesitli kimyasallara dayanimi daha yUksektir

e Hizli ve kolay tesisat imkani sunar
e Kireglenme yapmaz

e Koku yapmaz

e Paslanmaz

e CUrimez

CUNKU;

e Cevre sagligini korur

¢ Hijyen sartlarina uygundur

e Hafiftir, tasinmasi ve montaji cok kolaydir
e DUsuk sUrtinme katsayisina sahiptir

e Elektrolize dayaniklidir

e Esnektir

e Uzun sistem omrU sunar

Mekanik ve Isi Ozellikier

Deger

Sicaklik

Yogunluk

0,95 g/cms

20°C

Cekme dayanimi

2.9 kg/mm2

20°C

Cekme dayanimi

2 kg/mmg

100°C

Kopma uzamasl

300%

20°C

Kopma uzamasi

500%

100°C

Elastik moddl

19000kg/cmz

-40°C

Elastik moddl

15000kg/cm2

Elastik moddl

12000kg/cm2

20°C

Elastik moddl

5000kg/ cmz

80°C

Sor sertligi

71kg/cmz

20°C

VICAT yumusama sicaklig

140°C

Dogrusal genisleme katsayisi

1.4x10*

20°C

Dogrusal genisleme katsayisi

2.5x10*

100°C

Isil iletim katsayisi

0.41 kcal/mh°C

20°C

Isil genisleme katsayisi

2.1 x 104K

20°C

Calisma araligi

+95°C/-40°C




OKSIUEN BARIYERL BORULAR

Isitma tesisatlarinda sistemin 6mrind azaltan en dnemli faktér korozyondur. Ancak metaller Uzerinde
korozyona sebep olan asil madde oksijendir. Tesisatlarda kullanilan plastik esasli borularin iceriye oksijen
gecirme 6zelligi vardir. Disaridan boru i¢ine absorbe edilen oksijen, sivi igcinde dagilarak radyatdrlerin
veya kazanlarin metal kisimlarina ulasir ve borularda paslanmaya neden olur. Olusan korozyon, celik
radyatdrlerin veya kazanlarin hizmet dmrinu kisaltir ve surekli olarak blyUk tamir masraflarina neden

olur.

Ozel olarak Uretilen oksijen bariyerli borular, oksijen gecisini engelleyen bir tst katmana sahiptir. Ve bu
sayede sistemde oksijenden meydana gelen hasarlarin 50’de 1 seviyesine indirilmesi mimkdn olmustur.
Dizayn Grup, Urettigi oksijen bariyerli borularla tesisatlara oksijen girisinde engel olmakta, daha uzun
omurll, daha guvenilir tesisatlarla daha ekonomik isinmayr mimktn kilmaktadir.




~EX-0 BORULARTIN MONTAJNDA DIKIKAT
FDILMES] GEREKEN HUSUSLAR

1. Mobil isitma ve sihhi tesisat sistemlerinde Pex-b Borular kilif kullanilarak monte edilmelidir. Kilif boru
hem izolasyon, hem kolay degisim, hem de koruyucu 6zelliginin yaninda sistemin calismasi esnasinda
meydana gelen uzama ve kisalmalari absorbe etmek igin tasarlanmistir.

2. Kilifli boru hatlarinda uzama ve kisalmalarin az olmasi igin kolektérler mimktn olan en merkezi yere
monte edilmeli ya da fazla kollekt6r kullanilimaldir.

3. Kilifl boru hatlari olabildigince i¢ ve dis duvarlara paralel olarak désenmelidir. Bu islem hatlarin
korunmasi ve olasi bir degisim islemi icin gereklidir.

4. Hatlar kollektor ve radyator arasinda dogrusal ddsenmemeli, mutlaka bir sapma radyUsu
gerceklestiriimelidir.

5. S6z konusu radyls dik acl yapacak sekilde olmalidir. Bu sayede genlesme ve blUzlime hareketleri
icin daha genis bir yer elde edilecek ve olusan bu hareketler boru tarafindan absorbe edilecektir.
Sapma radyusu boru capinin 5 katindan daha kicuk olmamalidir.

6. Kilifli borular désenirken radyatér baglantisina gelindiginde 50 cm éncesinde bir ‘'S’ yapiimalidir.

7. Kolektor baglantilarinda borular zeminden dik olarak ¢cikmamalidir. Gerekli radyUsin saglanabilmesi
icin kollektor zeminden en az 50 cm yukari asiimalidir.

8. Hatlar Uzerindeki borular tek parca olmalidir. Borular ek yapilmak sureti ile kullanilamaz.

9. Borularin kesimi esnasinda kilif boru kesilirken ana taslyicl pex boruya zarar veriimesi engellenmelidir.
Pex boru dik olarak kesilmelidir. Dik olarak kesilmeyen borularda yizik siteminin tam oturmamasi
nedeni ile sizmalar gordlebilir.




10. Tesisat montaji tamamlandiktan sonra, insaatta calisacak diger ekipler bilgilendirilmeli, borulara
zarar verilmesi engellenmelidir.

11. Kilif borular désendikten ve tesisat basing testi ile test edildikten sonra mimkinse hemen sap
atiimalidir. Bu sayede santiye ortaminda borunun zarar gérmesi, kilif borunun ezilmesi vb. durumlar
Onlenmis olacaktir.

12. Pex borular glines 1sigina mukavemet gosteremez. Bu nedenle depolama, santiye vb. tim asamalarda
pex borularin glines isinina maruz kalmasi engellenmelidir.

13. Radyator ve kollektor baglantilarinda kése duzelticiler dogru olarak kullaniimalidir. Kose dizeltici
yere sabitlenmeli ve pex boruyu dénis noktalarinda destekleyen topuk kisimlar mutlaka takilimalidir.
Kose duzelticilerin dogru kullaniimadidi dénus kisimlarinda uzama ve kisalmalar dénuslerde borunun
kirnlmasina neden olarak sizintilara neden olabilmektedir.

14. Hava sicakliginin 5°C ve altinda oldugu sicakliklarda montaj yapilimasi durumunda pex boru bukim
islemlerinde bUkim bdlgesi bir sicak su banyosunda isitilmall ve daha sonra bukidm islemi yapilmalidir.
15. Pex borular yerden i1sitma, kaldirnm ve yollarda buz ¢ézme sistemlerinde, buz pisti sogutma
sistemlerinde, ¢im saha, tribln i1sitma sistemlerinde vb. kullanilabilir.

16. Pex borular 1sitma ya da sogutma tesisatlarinda kullaniliyor ise oksijen yalitimi nedeni (sistemde
paslanma ve korozyonun engellenmesi) ile oksijen bariyerli pex borular kullaniimalidir.

17. Yerden i1sitma uygulamalarinda maksimum boru uzunlugunun 80 metreyi gegcmemesi tavsiye edilir.
18. Pex boru montajinda kullanilan yiziklt ekleme parcalar TS EN 1254-3’e uygun olmalidir. EK par¢a
icerisindeki yUzUklerin hafizall olmamasi ilk etapta sizdirmayan baglantilarin daha sonradan sizdirmasina
neden olacaktir.
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